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Superficies imp ecables

Metal
El área «Metal» se centra en el tratamiento de superficies metálicas, desde 
rectificado previo basto hasta abrasión de material, pasando por dar textura 
para acabados. El mercado se divide en cinco segmentos: fabricación de 
artículos metálicos, recipientes y herramientas; fundiciones y forjas; plantas de 
laminado y trefilado; fabricación de armazones, ingeniería de precisión y 
relojería. Esta ordenación clara facilita una amplia gama de productos para 
conseguir la superficie perfecta que todo usuario busca.

Paneles
El campo de aplicación de los abrasivos para paneles satisface las necesi-
dades de los fabricantes de paneles contrachapados, macizos y con mate-
riales a base de minerales, con lo que les ofrece un acabado perfecto. Las 
bandas anchas y transversales siapan cumplen las altas exigencias de los 
usuarios en cuanto a calidad constante, acabado de superficie, durabilidad 
y resistencia mecánica. El sistema siaslide Pad permite una optimización 
adicional del proceso de lijado gracias a una mayor precisión y al ahorro 
de tiempo obtenido con la reducción de paradas de producción.
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•  Amolado
•  Eliminación

• Preparación
• Lijado de perfil y rectificado de masilla
• Lijado de acabado de masilla/barniz viejo
• Lijado fino de imprimaciones
• Lijado de piezas nuevas KTLL

Lijado basto Lijado de reparación

sia Abrasives – La clave para una superficie perfecta

a partir de la página 14 a partir de la página 16
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• Mateado
• Inclusiones de polvo
• Lijado de descuelgues de barniz
• Piel de naranja

• Eliminación de marcas de lijado
• Eliminación de hologramas
• Sellado

Lijado de reparación Lijado de barniz Pulido
a partir de la página 20 a partir de la página 22
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La reparación consta del proceso  
de reestructuración de los distintos 
espesores de capa con el procedi-
miento correspondiente de masilla-
do y lijado.
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  Eliminar el barniz

1950 siaspeed

Carrera de excéntrica:
5 – 10 mm

Granulometría: 
K40 – P120

Plato de soporte  
Tipo: duro o blando

Producto en la página 48

  Pulir arañazos o abolladuras

1950 siaspeed

Carrera de excéntrica:
5 – 10 mm

Granulometría: 
P180 – P320

Plato de soporte  
Tipo: duro o blando

Producto en la página 48

�
�������������� ������������������������� 
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  Modelar

1950 siaspeed

Granulometría: 
K80 – P120

Garlopas

Productos en la página 47 – 48
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Sistema de pulido

El pulido profesional consiste en el 
trabajo por capas de la superficie, 
hasta lograr un alto brillo resistente 
a los rayos UV y al viento.

Pulido

Eliminación de marcas de lijado
 Tipo de trabajo Recomendación de producto Accesorios

  Pulido con disco de pulido amarillo de  
barnices convencionales frescos.
  Pulido con disco de lana para barnices meteo-
rizados y protegidos contra los arañazos

siachrome cut  
Reparador de arañazos muy eficaz 

1 kg / 250 ml
 
Número de revoluciones ideal:
2.000 rpm

Disco de pulido amarillo

Disco de lana

Productos en la página 46

  Limpieza

siachrome magic
Limpiador Power de alto rendimiento

0,5 l

Paño de microfibras

Producto en la página 46

Instrucciones para el pulido
• Utilice los discos y las combinaciones de materiales de pulido  

recomendados para obtener el resultado óptimo.
• Mantenga el disco ligeramente inclinado sobre la superficie que  

vaya a pulir (reducción de hologramas).
• Disminuya la presión durante el proceso de pulido.

• Empiece con un número de revoluciones bajo, de esta manera evitará 
salpicar a su entorno. A continuación, aumente paulatinamente el número 
de revoluciones a máx. 2.000 rpm.

• Mantenga los discos limpios, los discos sucios producen arañazos. Después 
de su utilización limpie los discos con agua; de este modo, aumenta la 
vida útil del disco de pulido.

Sistema de color
Los productos de pulido, discos y paños de limpieza han sido adaptados 
técnicamente unos a otros y clasificados por colores, lo cual incrementa  
la seguridad de procesamiento y aumenta su eficiencia.

• Amarillo: eliminación de marcas de lijado
• Negro: eliminación de hologramas
• Blanco: sellado
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Preparación

comunes al pulir
• Exceso de material de pulido
• Discos y bayetas sucios
• Pulido demasiado breve
• Exceso de revoluciones  

(sobrecalentamiento)

Metacrilato

Metacrilato: Aspecto uniforme Policarbonato:  
Aspecto no uniforme

Policarbonato

comunes al lijar
• Esmerilado de irregularidades
• Swirls (provocan arañazos)
• Eliminación de polvo en seco

Sistema de pulido

 Reparación del cristal de los faros

 Tipo de trabajo Recomendación de producto Accesorios

   Limpieza con paño de microfibras

siachrome magic
Limpiador Power de alto rendimiento

0,5 l

Paño de microfibras

Producto en la página 46

  Eliminación de arañazos
 Lijado en seco

1950 siaspeed
Ø 80 mm o 150 mm FiboTec

Carrera de excéntrica:
2,5 – 3 mm

Grano:
400 y/o 600

Plato soporte
Tipo: blando

Producto en la página 48

• Resistente a rayos UV
• Se puede pulir

• No resistente a rayos UV
• Formación de sombras al lijar
• Eliminación completa de la antigua  

capa de protección
•  Debe cubrirse con una laca resistente  

a rayos UV

Errores

Identificación del cristal  
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Reparación de policarbonato
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Productos perfectos
Dispersión abierta ������� ���
FiboTec ������� ���
siafast ������� ��
siasoft ������� ��
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Coatings and Composites

Búsqueda de productos

1727 siawat ● ● ● ● ● ●
1913 siawat ● ● ● ● ●
1926 siawet ● ● ● ● ●
1948 siaflex ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
1950 siaspeed ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
1950 siaspeed Grano muy fino ● ● ● ● ●
5550 siaprime ● ● ● ● ● ●
6120 siavlies speed ● ● ● ● ●
6711 siafleece Flex ● ● ● ● ●
7240 siacarat ● ● ● ●
7241 siacarbon ● ● ●
7940 siaair ● ● ● ● ●
7970 siasponge soft ● ● ● ● ● ●
7972 siasponge soft ● ● ● ● ● ●
2820 siamet ● ●
2824 siaflap, Flapfix ● ● ●
4924 siamet ● ●
6250 siamet scm ● ●
6260 siamet ud scm ● ●
6300 siastrip / Powerstrip ● ●
6914 siafleece sd ● ●
8011 siacut, disco de corte ● ●

Formas de  
confección Pasos de aplicación
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Disponible en los granos: Página:

■ ■ ■ ■ ■ ■ 80-320; 400-1200 32

■ ■ ■ ■ ■ ■ 60-2500 32

■ ■ ■ ■ 80-320; 400-1200 32

■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ 40; 60-1500 34

■ ■ ■ ■ ■ ■ 40; 60-600 33

■ ■ ■ ■ ■ ■ 800-1500 34

■ ■ ■ ■ 40; 60-180 34

■ ■ ■ ■ ■ ■ very �ne; ultra �ne; micro �ne 35

■ ■ ■ ■ very �ne; ultra �ne 35

■ ■ ■ ■ ■ 500; 1000; 2000; 3000 36

■ ■ ■ ■ ■ 80; 120; 180; 240; 320; 500 36

■ ■ ■ ■ ■ ■ 240; 360; 500-1000; 1500-2000; 3000-4000 37

■ ■ ■ ■ ■ medium; �ne; super �ne; ultra �ne; micro �ne 38

■ ■ ■ ■ medium; �ne; super �ne; ultra �ne; micro �ne 38

■ ■ ■ ■ 36-320; 400 -

■ ■ ■ ■ 36-80; 120-150 -

■ ■ ■ 16; 24; 36-120 -

■ ■ ■ ■ extra coarse; coarse; heavy med.; medium; �ne; very �ne-

■ ■ ■ extra coarse; coarse; medium; �ne; very �ne -

■ ■ ■ extra coarse -

■ ■ ■ coarse; medium; very �ne -

■ ■ A 60 BFM -


